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(§) Handbetatigbarer Flussigkeitszerstauber zur Abgabe dosierter Mengen 

Die Erfindung betrifft einen handbetatigbaren Flussig- 
keitszerstauber zur Abgabe dosierter Mengen mit einem 
Fliissigkeitsbehalter (10), an dessen Kopfseite (10a) ein uber 
Fingerdruck betatigbarer und dabei axial zum Fliissigkeits- 
behalter (10) beweglich fuhrbarer Spruhkopf (11) ange- 
bracht ist mit einem endseitig eine Zerstauberduse (12) auf- % 
weisenden Spruhkanal (13), der in den Innenraum einer mit 
dem Spruhkopf (11) verbundenen axial im Fliissigkeitsbehal- 
ter (10) gefuhrten und als Kolben ausgebildeten ersten Man- 
schette (14) mtindet, die zusammen mit einem fest mit dem 
Fliissigkeitsbehalter (10) verbundenen rohrfdrmigen Zylin- 
der (15) eine Pumpeinheit bildet, in der eine zumindest mit 
seinem unteren Teil (14b) abdichtend an einer Einschnurung 
des rohrfdrmigen Zylinders (15) anliegende zweite Man- 
■ schette (16) gegen eine vorgespannte, auf dem Boden des 
f Zylinders (15) aufliegende Druckfeder (17) axial beweglich 
gefuhrt ist, wobei die zweite Manschette an ihrem der 
Druckfeder (17) abgekehrten Ende einen in die erste Man- 
schette (14) ragenden und in Verschlu&stellung gegen eine 
entsprechende Dichtlippe (18) abdichtend anliegenden 
Kegelstift (16a) und einen Manschetteninnenraum (19) auf- 
weist, der mindestens eine seitliche, zum Zylinderinnenraum 
oberhalb der Einschnurung (15a) offene Durchbrechung und 
eine als Ventilsitz (20) ausgebildete untere mit einem bis auf 
den Boden (10b) des Flussigkeitsbehalters (10) reichenden 
Ansaugrohr (22) verbundene Bohrung aufweist, in die wah- 
renddes... 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen handbetatigbaren Flus- 
sigkeitszerstauber zur Abgabe dosierter Mengen mit 
einem Flussigkeitsbehalter, an dessen Kopfseite ein 5 
uber Fingerdruck betatigbarer und dabei axial zum 
Flussigkeitsbehalter beweglich fiihrbarer Spriihkopf an- 
gebracht ist mit einem endseitig eine Zerstauberdiise 
aufweisenden Spruhkanal, der in den Innenraum einer 
mit dem Spriihkopf verbundenen axial im Fliissigkeits- io 
behalter gefiihrten und als Kolben ausgebildeten ersten 
Manschette miindet, die zusammen mit einem fest mit 
dem Flussigkeitsbehalter verbundenen rohrformigen 
Zylinder eine Pumpeinheit bildet, in der eine zumindest 
mit seinem unteren Teil abdichtend an einer Einschnii- 15 
rung des rohrformigen Zylinders anliegende zweite 
Manschette gegen eine vorgespannte, auf dem Boden 
des Zylinders aufliegende Druckfeder axial beweglich 
gefiihrt ist, wobei die Manschette an ihrem der Druckfe- 
der abgekehrten Ende einen in die erste Manschette 20 
ragenden und in VerschluBstellung gegen eine entspre- 
chende Dichtlippe abdichtend anliegenden Kegelstift 
und einen Manschetteninnenraum aufweist, der minde- 
stens eine seitliche, zum Zylinderinnenraum oberhalb 
der Einschnurung offene Durchbrechung und eine als 25 
Ventilsitz ausgebildete untere mit einem bis auf den 
Boden des Flussigkeitsbehalters reichenden Ansaug- 
rohr verbundene Bohrung aufweist, in die wahrend des 
Druckaufbaues im Zylinder und des nachfolgenden 
Spruhvorgangs ein Ventilkorper abdichtend gepreBt 30 
wird, der beim Riickhub des Spruhkopfes und gleichzei- 
tigem Ansaugvorgang vom Ventilsitz abgehoben wird, 
und mit einem Luftansaugkanal, der — wahrend des 
Kompressionsvorganges im Zylinder — eine in den 
Flussigkeitsbehalter mundende Druckausgleichsoff- 35 
nung freigibt. 

Solche derzeit auf dem Markt erhaltliche Pumpen 
besitzen neben dem Vorteil eines gleichformigen Spruh- 
strahls eine fur den Normalbetrieb ausreichende Dich- 
tigkeit. Ihr Funktionsprinzip bcruht darauf, daB der Ab- 40 
dichtmechanismus der Pumpe uber den durch Spruh- 
kopfbetatigung regelbaren Innendruck gelost wird. 
Durch Herabftihrung des Spruhkopfes mittels Finger- 
druck wird bei mit Fliissigkeit gefullter Pumpkammer 
die erste Manschette mitgefiihrt, wodurch ein erhohter 45 
Druck in der Pumpkammer aufgebaut wird. Sobald die- 
ser Druck den Gegendruck der eingangs genannten Fe~ 
der iibcrschreitet, weicht die zweite Manschette nach 
unten aus, wobei gleichzeitig der Spruhkanal freigege- 
ben wird. Gleichzeitig mit dem Ausstromen der Fliissig- 50 
keit aus der Pumpkammer wird die zweite Manschette, 
getrieben durch die Federkraft, wieder nach oben ge- 
fuhrt, bis schlieBlich der Kegelstift sich abdichtend an 
die Dichtlippe anlegt Wahrend dieses Kompressions- 
vorganges wird gleichzeitig beim Herabfuhren der er- 55 
sten Manschette eine in den Flussigkeitsbehalter mun- 
dende Druckausgleichsdffnung freigegeben, die erst 
dann wieder verschlossen wird, wenn die erste Man- 
schette ihre Anfangsposition (Ruhestellung) wieder er- 
reicht hat. Beim Riickhub der ersten Manschette wird eo 
durch den in der Pumpkammer entstehenden Unter- 
druck der Ventilkorper aus seinem Ventilsitz gehoben, 
wodurch der Weg zum Ansaugrohr freigelegt wird, so 
daB gleichzeitig mit dem Riickhub der ersten Manschet- 
te Fliissigkeit in die Pumpkammer angesogen wird. 65 

Der Nachteil dieses Flussigkeitszerstaubers besteht 
darin, daB er nur im aufrechten Betrieb funktionsfahig 
ist Stellt man den Zerstauber auf den Kopf, so fallt der 
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Ventilkorper aus seinem Ventilsitz, so daB die oben be- 
schriebene Kompression in der Pumpkammer, die durch 
die erste und zweite Manschette gebildet wird, nicht 
moglich ist. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, den 
eingangs genannten Flussigkeitszerstauber derart wei- 
terzubilden, daB in jeder Lage — also auch im Uber- 
kopfbetrieb — ein Zerstauben moglich ist. Dabei soil 
der Zerstauber in jeder Lage und bei den in der Praxis 
vorkommenden Druckverhaltnissen dicht sein, damit 
ein ungewolltes Auslaufen der Spruhflussigkeit verhin- 
dert wird. 

Die Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 beschrie- 
benen Merkmale gelost. Der Grundgedanke der Erfin- 
dung besteht darin, den Innenraum der zweiten Man- 
schette S-fdrmig (siphonartig) zu gestalten, wobei zwei 
— je nach Stellung des Fliissigzerstaubers — wechsel- 
wirkend tatige Ventilkorper, vorzugsweise Kugeln, eine 
Abdichtung des als Hohlkegelstift ausgestatteten Man- 
schetteninnenraums beim Spruhvorgang gewahrleisten. 
Vorteilhafterweise gibt es keine Lage fur den Zerstau- 
ber, in der gleichzeitig beide Ventilkorper aus ihrem 
Ventilsitz abheben. Da in der erfindungsgemaBen Aus- 
fuhrungsform der Funktionsmechanismus der im Prin- 
zip nach dem Stand der Technik bekannten Fliissigkeits- 
zerstauber erhalten bleibt, besitzt die erfindungsgema- 
Be Ausfuhrungsform weiterhin den Vorteil eines gleich- 
formigen Spruhstrahls, der jederzeit durch "Loslassen" 
des Spruhkopfes abrupt beendet werden kann. 

Urn die zweite Manschette einfach herstellen zu kon- 
nen, wird weiterhin vorgeschlagen, daB der Manschet- 
teninnenraum im wesentlichen die Form eines Rota- 
tionsellipsoiden aufweist, der durch eine unterhalb der 
mindestens einen seitlichen Durchbrechung ansetzende 
und schrag herabragende frei endende erste Begren- 
zungswand und durch eine im unteren Bereich des In- 
nenraums ansetzende und schrag nach obenragende 
zweite Begrenzungswand siphonartig unterteilt wird. 
Durch diese Unterteilung werden zwei Ventilkorperka- 
fige geschaffen, die jeweils in einen dem Ventilkorper, 
insbesondere einer Kugel, angepaBten Ventilsitz miin- 
den. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform steht der 
Ventilkorper aus Kunststoff-SpritzguBteilen. 

Urn zu verhindern, daB bei teilweise entleertem Flus- 
sigkeitsbehalter beim "UberkopP-Betrieb lediglich Luft 
angesaugt wird, ist das Ansaugrohr in einen bis auf den 
Boden des Flussigkeitsbehalters ragenden und einen bis 
in den oberen Bereich des Flussigkeitsbehalters ragen- 
den Arm verzweigt. Prinzipiell und nach einer Alterna- 
tivlosung kann das Ansaugrohr aus flexiblem Material 
bestehen und an seinem freien Ende mit einem Gewicht 
beschwert sein, das stets das betreffende Ende unter- 
halb des Flussigkeitsspiegels halt. 

Vorzugsweise sind die Enden der Arme als Ventilkor- 
perkafige ausgebildet und weisen jeweils einen Ventil- 
korper, insbesondere eine Kugel, auf, der bzw. die 
schwerkraftbedingt in Ventilsitzen luftabdichtend auf- 
liegen kann und in umgekehrter Lage den Ventilsitz 
freigibt Der jeweils nach oben ragende Arm ist demge- 
maB luftdicht verschlossen. 

Vorzugsweise ist der nach oben offene Flussigkeits- 
behalter durch eine Kappe abgedeckt, die mit dem Flus- 
sigkeitsbehalter, insbesondere uber eine Gewindever- 
bindung, in Eingriff steht und eine axiale innere Ftihrung 
fur die erste Manschette aufweist, an der die erste Man- 
schette fliissigkeits- und gasdurchlassig gleitend ftihrbar 
ist. Diese Abdichtung verhindert nicht beim Uberkopf- 
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betrieb das Auslaufen der Fliissigkeit 

Zur Fltissigkeitsabdichtung dient die zwischen der 
Stirnseite des vorzugsweise halsformig ausgebildeten 
Flussigkeitsbehaltermantels und der Kappe angeordne- 
te Ringdichtung, die nicht an dem rohrformigen Zylin- 
der anliegt 

Vorzugsweise weisen die innere Fuhrung der Kappe 
fur die erste Manschette und/oder der AuBenmantel des 
rohrformigen Zylinders fliissigkeits- und gasdurchlassi- 
ge Uberstromnuten auf. 

Eine hierzu alternative Ausfuhrungsform, bei der der 
Druckausgleich iiber den Spriihkanal durchgefiihrt 
wird, ist im Anspruch 10 beschrieben. Hierbei ist die 
erste Manschette im Bereich der Kappe, aber oberhalb 
der Dichtlippe fur den Kegelstift der zweiten Manschet- 
te unterteilt, wobei der obere Teil durch eine weitere 
vorgespannte Druckfeder mit einer kleineren Feder- 
konstanten als die der Druckfeder unterhalb der zwei- 
ten Manschette im unbelasteten Zustand (VerschluB- 
stellung) unter Freigabe einer Ringdurchbrechung im 
Abstand, vorzugsweise von 1 bis 2 mm, von dem unte- 
ren Teil gehalten wird und im belasteten Zustand die 
Ringdurchbrechung durch Herabfuhrung des Spriih- 
kopfes geschlossen wird. Da die Ansaugung iiber den 
Spriihkanal erfolgt, ist der obere Teil der Manschette 
gegenuber der inneren Fuhrung der Kappe mittels einer 
Manschette gas- und flussigkeitsundurchlassig abge- 
dichtet Bei dieser Ausfuhrungsform wird im Spruhzu- 
stand unter Uberwindung der Spannkraft der genann- 
ten Druckfeder die Ringdurchbrechung geschlossen, 
hingegen nach AbschluB des Spruhvorgangs unmittel- 
bar wieder geoffnet, so da3 iiber den Spriihkanal und 
die Ringdurchbrechung der Weg in den Flussigkeitsbe- 
halter fur nachstromende Luft zum Druckausgleich frei 
wird. 

Um auch bei nicht aufrechter Stellung des Flussig- 
keitszerstaubers ein Auslaufen der Fliissigkeit iiber die 
Ringdurchbrechung zu verhindern, ist der untere Teil 
der ersten Manschette gegenuber der inneren Fuhrung 
der Kappe flussigkeitsundurchlassig und gasundurchlas- 
sig mittels einer Manschette abgedichtet Diese Man- 
schette erreicht kurz vor und kurz nach Erreichen des 
unteren Totpunktes bei der Abwartsbewegung des 
Spruhkopfes nutenformige Uberstromkanale in der in- 
neren Fuhrung der Kappe, die den Druckausgleich er- 
moglichen. 

Zur Erhohung der Dichtigkeit der verschlossenen 
Ringdurchbrechung wird weiterhin vorgeschlagen, die 
sich gegenuberliegenden ringformigen Stirnflachen des 
oberen und des unteren Teils der ersten Manschette im 
Langsquerschnitt ineinandergreifend wellenformig oder 
gezackt auszubilden. 

Da die Ausstrommenge der Fliissigkeit beim Spruhen 
(Zerstauben) ohnehin durch die Dtise festgelegt wird, ist 
vorzugsweise oberhalb der Dichtlippe der betreffende 
Teil des Spruhkanals mit einem kleineren Querschnitt 
versehen als der darunterliegende Teil des Spruhkanals. 
Hierdurch wird das MaB der iiber die Ringdurchbre- 
chung bei Abbruch des Spruhvorgangs zuruckgesaugte 
Fliissigkeit moglichst gering gehalten. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt Es zeigen 

Fig. 1 einen Langsquerschnitt durch einen Flussig- 
keitszerstauber, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die zweite Manschette 
nach Fig. 1 und 

Fig. 3 eine alternative Ausgestaltung des Kopfberei- 
ches des Flussigkeitszerstaubers. 
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Der in Fig. 1 dargestellte Fliissigkeitszerstauber be- 
steht aus einem Flussigkeitsbehalter 10, dessen oberes 
Ende im Bereich einer halsformigen Verengung ein Au- 
Bengewinde tragt, das mit dem korrespondierenden In- 
5 nengewinde einer dort aufgeschraubten Kappe 33 eine 
Gewindeverbindung 34 bildet Die Kappeninnenseite ist 
gegen die Stirnseite 10c des Fliissigkeitsbehalters gas- 
und fliissigkeitsdicht mittels der Ringdichtung 36 abge- 
dichtet. Relativ zu der Kappe 33 in Langsrichtung 43 ist 
io ein Spruhkopf 11 axial beweglich fuhrbar, der zur Au- 
Benseite hin eine Zerstauberdiise 12 als AbschluB eines 
Spruhkanals 13 aufweist Um ein versehentliches Auslo- 
sen der Spruhvorrichtung des Flussigkeitszerstaubers 
zu verhindern, kann eine Schutzkappe iiber den Spruh- 
15 kopf 11 aufgeschoben werden. Zentral zum Spruhkopf 
11 sowie zu der Kappe 33 innerhalb deren axialen inne- 
ren Fuhrung 35 ist eine erste Manschette 14 axial be- 
weglich angeordnet, die gleichzeitig als Kolben mit ei- 
nem rohrformigen Zylinder 15 zusammenwirkt In der 
20 durch die erste Manschette 14 sowie den rohrformigen 
Zylinder 15 gebildeten Pumpkammer ist eine gegen eine 
vorgespannte, auf dem Boden 15b des rohrformigen Zy- 
linders 15 aufliegende Druckfeder 17 axial beweglich 
gefiihrte zweite Manschette 16 angeordnet, die nach 
25 obenhin in einem Kegelstift 16a endet, der im Ruhezu- 
stand an einer Dichtlippe 18 anliegt. Die zweite Man- 
schette 16 wird innerhalb einer Einschniirung 15a des 
rohrformigen Zylinders gefuhrt 

Eine VergroBerung der zweiten Manschette ist aus 
30 Fig. 2 ersichtlich, die einen Manschetteninnenraum 19 
aufweist, der mindestens eine seitliche zur Pumpkam- 
mer hin offene Durchbrechung 19a im oberen Bereich 
aufweist Der Manschetteninnenraum ist siphonartig 
aufgebaut, wobei die Bereiche 19b gegen 19c und 19c 
35 gegen 19d jeweils abwechselnd durch schwerkraftbe- 
dingtes Absetzen eines Ventilkorpers in einen Ventilsitz 
verschlieBbar sind. So wird bei aufrechter Ruhestellung 
des Fliissigkeitsbehalters die Ventilkugel 21 in den Ven- 
tilsitz 20 fallen, wohingegen die zweite Ventilkugel 23 
40 schwerkraftbedingt in den unteren Teil des mit 19c be- 
zeichneten Bereiches der unteren S-Kriimmung fallen 
wird. Dreht man den Flussigkeitsbehalter um, d.h. stellt 
man ihn "auf den Kopf", so wird im Ruhezustand die 
Kugel 21 schwerkraftbedingt aus ihrem Ventilsitz 20 
45 abheben, wohingegen sich die Kugel 23 in den Ventilsitz 
24 begeben wird. Die zweite Manschette 16 besteht im 
vorliegenden Fall aus einem SpritzguBteil, das im we- 
sentlichen eine rotationsellipsoide Form hat, die im 
Manschetteninnenraum 19 durch die schrag nach unten 
50 ragende erste Begrenzungswand 25 sowie die schrag 
nach oben ragende zweite Begrenzungswand 26 derart 
unterteilt ist, daB sich eine annahernde S-Form ergibt. 
Die beiden Begrenzungswande 25 und 26 sind so gegen- 
einander versetzt angeordnet, daB die Begrenzungs- 
55 wand 25 beidseitig als Teil eines Ventilsitzes 20 bzw. 24, 
letzteres zusammen mit der Begrenzungswand 26, dient 
Die Kugel 23 besitzt zudem einen Abstandshalter 26a, 
der ein unbeabsichtigtes VerschlieBen des Ventilsitzes 
20 "von unten" verhindert. In aufrechter Ruhestellung 
60 miindet der Manschetteninnenraum 19 in ein Ansaug- 
rohr 22, das einen oberen zur Kopfseite 10a gerichteten 
Arm 22a und einen bis auf den Boden 10b des Fliissig- 
keitsbehalters 10 reichenden unteren Arm 22b besitzt 
Die Endseiten der Arme 22a und 22b sind als Ventilkor- 
65 perkafige 27 und 28 mit eingelegten Kugeln 29, 30 aus- 
gebildet In der dargestellten aufrechten Stellung ruht 
die Kugel 29 in dem Ventilsitz 31, so daB beim Ansaugen 
in dieser Stellung iiber den Arm 22a kein Medium, also 
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auch keine Luft, stromen kann. Im Uberkopfbetrieb 
wird in entsprechender Weise die Kugel 30 in den Ven- 
tilsitz 32 fallen, wohingegen die Kugel 29 den Ventilsitz 
31 schwerkraftbedingt verlassen wird. Diese Konstruk- 
tion setzt selbstverstandlich voraus, daB die Kugeln 21, 5 
23, 29 und 30 nicht auf der Fliissigkeit im Flussigkeitsbe- 
halter 10 "aufschwimmen" konnen. Die Abdichtung des 
Flussigkeitsbehalters 10 gegenuber der AuBenumge- 
bung sowie die Luftansaugmoglichkeit zum Druckaus- 
gleich im Flussigkeitsbehalter werden folgendermaBen 10 
realisiert: Die Ringdichtung 36 verhindert ein Durch- 
strdmen der Fliissigkeit zwischen der Kappe 33 und der 
Stirnseite 10c des Flussigkeitsbehalters 10. Sie liegt 
nicht an dem AuBenmantel 15c des rohrformigen Zylin- 
ders an. GleichermaBen besitzt der schmale Ringkanal 15 
zwischen der ersten Manschette 14 und der axialen in- 
neren Fiihrung 35 der Kappe 33 Uberstromnuten 37, die 
einen Luftdurchtritt ermoglichen. Somit kann zum 
Druckausgleich in Richtung der Pfeile 44 und 45 Luft 
von auBen iiber die Uberstromnuten 37 des geschilder- 20 
ten Ringkanals sowie an der Ringdichtung 36 vorbei in 
das Flussigkeitsbehalterinnere nachstromen, wenn nach 
dem Ansaugtakt dort ein Unterdruck entsteht 

Aus Fig. 3 ersieht man, daB die erste Manschette in 
einen oberen Teil 14a und einen unteren Teil 14b unter- 25 
teilt ist Der obere Teil 14a wird durch eine vorgespann- 
te Druckfeder 38 auf einem etwa 1 bis 2 mm groBen 
Abstand vom unteren Teil gehalten, so daB uber eine 
Ringdurchbrechung 39 Luft durch den Spriihkanal 13 in 
Richtung der Pfeile 46 und 47 in das Behalterinnere 30 
nachstromen kann. Die Ringdurchbrechung 39 wird ver- 
schlossen, wenn der Spriihkopf 11 nach unten gepreBt 
und damit der Spruhvorgang eingeleitet wird. Damit 
keine Fliissigkeit bei einer Seiten- oder umgekehrten 
Lage des Flussigkeitsbehalters 10 nach auBen abstromt, 35 
sind zwischen der ersten Manschette 14 und der axialen 
inneren Fiihrung 35 der Kappe jeweils oberhalb und 
unterhalb der Ringdurchbrechung 39 Manschettendich- 
tungen 41 und 40 vorgesehen, wobei die Manschetten- 
dichtung 40 standig und die Manschettendichtung 41 40 
zeitweilig fltissigkeits- und gasdicht abschlieBt 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung arbeitet folgen- 
dermaBen: 

Beim Herunterdriicken des Spriihkopfes 11 wird die 
erste Manschette 14 in Richtung auf den Boden lOd und 45 
relativ zum rohrformigen Zylinder 15 bewegt, wodurch 
sich die durch die erste Manschette 14 und den rohrfor- 
migen Zylinder 15 gebildete Pumpkammer im Volumen 
verkleinert. Bei dieser Abwartsbewegung liegt der Ke- 
gelstift 16a der zweiten Manschette 16 zunachst dicht an 50 
der Dichtlippe 18 an. Durch die Volumenverkleinerung 
der Pumpkammer wird auch gegen den Druck der Fe- 
der 17 die zweite Manschette 16 in Richtung zum Boden 
10b gefiihrt Weil der Innendruck der genannten Pump- 
kammer den Gegendruck der Feder 17 iiberschreitet, 55 
weicht die zweite Manschette 16 in Richtung des Bo- 
dens gegen den Druck der Feder 17 aus. Dabei wird der 
Kegelstift 16a von der Dichtlippe 18 gelost, so daB der 
Weg zum Spriihkanal 13 frei wird. Die Fliissigkeit kann 
nun uber die Zerstauberduse 12 ausstromen, bis der 60 
Druck in der Pumpkammer so weit abgefallen ist, daB 
der Druck der Feder 17 die zweite Manschette 16 wie- 
der nach oben schiebt Wahrend des Spruhvorganges 
wird im aufrechten Betrieb die Kugel 21 in den Ventil- 
sitz 20 gepreBt, da der Druck, der uber die Durchbre- 65 
chung 19a in dem Raum 19b wirkt, groBer ist als der 
Druck im Ansaugrohr 22. Beim Uberkopfbetrieb wiirde 
in entsprechender Weise die Kugel 22 in den zweiten 
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Ventilsitz 24 gepreBt 

Beim Ruckhub des Spriihkopfes 11, bei dem der Ke- 
gelstift 16a dicht an der Dichtlippe 18 anliegt, entsteht in 
der Pumpkammer ein Unterdruck, so daB sich der ent- 
sprechende Uberdruck im Flussigkeitsbehalter 10 uber 
das Ansaugrohr 22 auf die Ventilkugeldichtung derart 
auswirkt, daB die Ventilkugel 21 aus ihrem Sitz 20 abge- 
hoben wird und somit Fliissigkeit in den Pumpkammer- 
raum bzw. den Raum 19b stromen kann. Bei Uberkopf- 
betrieb wiirde in entsprechender Weise die Kugel 23 
aus ihrem Sitz 24 gehoben werden. Ist der Druckaus- 
gleich hergestellt, fallt die Ventilkugel 21 bzw. 23 wieder 
in ihren Sitz 21 bzw. 24 zuriick. Der nachste Pumpvor- 
gang kann eingeleitet werden. Bei der beschriebenen 
Ausfuhrungsform wird die jeweilige in einem Pumpvor- 
gang zu zerstaubende Menge durch die GroBe der 
Pumpkammer und durch das MaB der Abwartsbewe- 
gung des Spriihkopfes 1 1 bestimmt 

Der durch Ansaugen der Fliissigkeit in die Pumpkam- 
mer entstehende Unterdruck im Flussigkeitsbehalter 10 
wird durch das Nachstromen von Luft aus der AuBen- 
umgebung ausgeglichen. Die Luft stromt entweder — 
wie in Fig. 1 dargestellt — in Richtung der Pfeile 44 und 
45 liber die Uberstromnuten des Ringkanals zwischen 
der ersten Manschette 14 und der axialen inneren Fiih- 
rung 35 der Kappe 33 und uber entsprechende Durch- 
lasse an dem AuBenmantel 15c des rohrformigen Zylin- 
ders in den Flussigkeitsbehalter 10. Zuvor — siehe Fig. 3 
— stromt Luft in Richtung der Pfeile 46 und 47 zu den 
Uberstromnuten, wenn der Spriihkopf entlastet ist und 
durch Druck der Feder 38 unterstutzt eine Ringdurch- 
brechung 39 gebildet ist. Wahrend des Spruhvorgangs 
ist die Durchbrechung 39 geschlossen. 

Patentanspruche 

1. Handbetatigbarer Fllissigkeitszerstauber zur 
Abgabe dosierter Mengen, mit einem Flussigkeits- 
behalter (10), an dessen Kopfseite (10a) ein uber 
Fingerdruck betatigbarer und dabei axial zum Flus- 
sigkeitsbehalter (10) beweglich fuhrbarer Spriih- 
kopf (It) angebracht ist mit einem endseitig eine 
Zerstauberduse aufweisenden Spriihkanal (13) der 
in den Innenraum einer mit dem Spriihkopf (11) 
verbundenen axial im Flussigkeitsbehalter (10) ge- 
fuhrten und als Kolben ausgebildeten ersten Man- 
schette (14) miindet, die zusammen mit einem fest 
mit dem Flussigkeitsbehalter (10) verbundenen 
rohrformigen Zylinder (15) eine Pumpeinheit bil- 
det, in der eine zumindest mit seinem unteren Teil 
abdichtend an einer Einschnurung (15a) des rohr- 
formigen Zylinders (15) anliegende zweite Man- 
schette (16) gegen eine vorgespannte, auf dem Bo- 
den (15b) des Zylinders (15) aufliegende Druckfe- 
der (17) axial beweglich gefiihrt ist, wobei die zwei- 
te Manschette (16) an ihrem der Druckfeder (17) 
abgekehrten Ende eine in die erste Manschette (14) 
ragenden und in VerschluBstellung gegen eine ent- 
sprechende Dichtlippe (18) abdichtend anliegenden 
Kegelstift (16a) und einen Manschetteninnenraum 

(19) aufweist, der mindestens eine seitliche zum Zy- 
linderinnenraum oberhalb der Einschnurung (15a) 
offene Durchbrechung (19a) und eine als Ventilsitz 

(20) ausgebildete untere mit einem bis auf den Bo- 
den (10b) des Flussigkeitsbehalters (10) reichenden 
Ansaugrohr (22) verbundene Bohrung aufweist, in 
die wahrend des Druckaufbaues im Zylinder (15) 
und des nachfolgenden Spruhvorganges ein Ventil- 
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korper (21) abdichtend gepreBt wird, der beim 
Ruckhub des Spriihkopfes (11) und gleichzeitigem 
Ansaugvorgang vom Ventilsitz (20) abgehoben 
wird, und mit einem Luftansaugkanal, der — wah- 
rend des ICompressionsvorgangs im Zylinder (15) 5 
— eine in den Flussigkeitsbehalter (10) mundende 
Druckausgleichsoffnung freigibt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Manschetteninnenraum (19) 
S-formig (siphonartig) geformt ist, wobei der In- 
nenraum vom Obergang eines ersten Bereiches 10 
(19b) mit der mindestens einen seitlichen Durchbre- 
chung (19a) zu einem Bereich (19c) der unteren 
S-Kriimmung als erster Ventilsitz (20) ausgebildet 
ist, auf dem im Ruhezustand des aufrechtstehenden 
Fltissigkeitszerstaubers ein erster Ventilkorper (21) 15 
abdichtend aufliegt und ein Bereich (19c) der unte- 
ren S-Krummung als Kafig fur einen zweiten Ven- 
tilkorper (23) ausgebildet ist, der im Ruhezustand 
des auf dem Kopf stehenden Flussigkeitszerstau- 
bers auf einer als zweiten Ventilsitz (24) ausgebilde- 20 
ten Verengung im Obergang zu einem Bereich 
(19d) der oberen S-Krummung abdichtend aufliegt 

2. Flussigkeitszerstauber nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der erste und/oder der zweite 
Ventilkorper Kugeln (21, 23) sind. 25 

3. Flussigkeitszerstauber nach einem der Ansprii- 
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Manschetteninnenraum (19) im wesentlichen die 
Form eines Rotationsellipsoiden aufweist, der 
durch eine unterhalb der mindestens einen seitli- 30 
chen Durchbrechung (19a) ansetzende und schrag 
herabragende, frei endende erste Begrenzungs- 
wand (25) und durch eine im unteren Bereich des 
Innenraums ansetzende und schrag nach oben ra- 
gende zweite Begrenzungswand (26) siphonartig 35 
unterteilt wird. 

4. Flussigkeitszerstauber nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ventil- 
korper (16) aus Kunststoff-SpritzguBteilen besteht 

5. Flussigkeitszerstauber nach einem der Ansprii- 40 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das An- 
saugrohr (22) sich in einen bis auf den Boden (10b) 
des Flussigkeitsbehalters (10) ragenden und einen 
bis in den oberen Bereich des Flussigkeitsbehalters 
(10) ragenden Arm (22a, b) verzweigt 45 

6. Flussigkeitszerstauber nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Enden der Arme (22a, b) 
als Ventilkorperkafige (27, 28) ausgebildet sind und 
jeweils einen Ventilkorper, vorzugsweise eine Ku- 
gel (29, 30) aufweisen, der bzw. die schwerkraftbe- 50 
dingt in Ventilsitzen (31, 32) luftabdichtend auflie- 
gen kann und in umgekehrter Lage den Ventilsitz 
(31,32) freigibt. 

7. Flussigkeitszerstauber nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der nach 55 
oben offene Flussigkeitsbehalter (10) durch eine 
Kappe (33) abgedeckt wird, die mit dem Flussig- 
keitsbehalter (10), vorzugsweise uber eine Gewin- 
deverbindung in Eingriff steht und eine axiale inne- 

re Funning (35) fur die erste Manschette (14) auf- eo 
weist, an der die erste Manschette (14) fliissigkeits- 
und gasdurchlassig gleitend fuhrbar ist 

8. Flussigkeitszerstauber nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen der Stirnseite (10c) 
des vorzugsweise halsformig ausgebildeten Flus- 65 
sigkeitsbehaltermantels und der Kappe (33) eine 
Ringdichtung (36) angeordnet ist, die nicht an dem 
rohrformigen Zylinder (15) anliegt 
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9. Flussigkeitszerstauber nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die innere Fiihrung 
(35) ftir die erste Manschette (14) und/oder der Au- 
Benmantel (15c) des rohrformigen Zylinders (15) 
fliissigkeitsdurchlassige und gasdurchlassige Ober- 
stromnuten (37) aufweist 

10. Flussigkeitszerstauber nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Manschette (14) im Bereich der Kappe (33), aber 
oberhalb der Dichtlippe (18) fur den Kegelstift 
(16a) der zweiten Manschette (16) unterteilt ist, wo- 
bei der obere Teil (14a) durch eine weitere vorge- 
spannte Druckfeder (38) mit einer kleineren Feder- 
konstanten als die der Druckfeder (17) unterhalb 
der zweiten Manschette (16) im unbelasteten Zu- 
stand (VerschluBstellung) unter Freigabe einer 
Ringdurchbrechung (39) im Abstand, vorzugsweise 
von 1 bis 2 mm, von dem unteren Teil (14b) gehal- 
ten wird und im belasteten Zustand die Ringdurch- 
brechung (39) durch Herabfuhrung des Spriihkop- 
fes (11) geschlossen wird, und daB der obere Teil 
(14a) gegenuber der inneren Fiihrung (35) der Kap- 
pe (33) gas- und fliissigkeitsundurchlassig abgedich- 
tet(40)ist 

11. Flussigkeitszerstauber nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die sich gegenuberlie- 
genden ringformigen Stirnflachen des oberen Teil 
(14a) und des unteren Teils (14b) der ersten Man- 
schette (14) im Langsquerschnitt ineinandergrei- 
fende wellenformige oder gezackte Profile aufwei- 
sen. 

12. Flussigkeitszerstauber nach Anspruch 10 oder 
1 1, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzlich der un- 
tere Teil (14b) der ersten Manschette (14) gegen- 
uber der inneren Fiihrung (35) der Kappe (33) eine 
flussigkeitsundurchlassige und gasundurchlassige 
Manschettendichtung (41) aufweist 

13. Flussigkeitszerstauber nach einem der Ansprii- 
che 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der ober- 
halb der Dichtlippe (18) liegende Teil des Spruhka- 
nals (13) einen kleineren Querschnitt aufweist als 
der darunterliegende Teil des Spruhkanals. 
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